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nous Concevons, 

fabr iquons  et 

installons des

équ ipements  à 

façon en métal 

pour le compte 

de grands indus-

triels et assem-

bleurs à travers

le monde.

stolz-miras
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introduction
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     Chers partenaires, chers clients, chers amis,

     Depuis 1998, Stolz-Miras intervient en sous-traitance pour le  

     compte de leaders industriels dans le cadre de projets d’envergure  

     incluant de la simple chaudronnerie jusqu’aux machines complètes.  

     Notre expérience s’étend à tous les secteurs industriels en par�culier  

                                       
                       équipements et énergie.

Stolz-Miras est aujourd’hui un des leaders de la sous-traitance en chaudronnerie industrielle de 

qualité au Vietnam. 

ce que nos équipes sont en mesure de vous apporter depuis l’Asie. Nous avons collaboré avec 

nombre de grands comptes européens et occidentaux, ce qui nous a permis d’appréhender leurs 

besoins et répondre à leurs exigences et standards.

Dirigées par des expatriés et des Vietnamiens expérimentés, nos équipes sont formées et 

peuvent être menées de manière durable sans engagement dans de valeurs fortes. 

passion et enthousiasme, en valorisant un esprit entrepreneurial qui guide nos 

équipes.

Au plaisir de vous servir,



à propos



Histoire

1998 - Pierre Miras, entrepreneur chaudronnier français, crée 

Miras Ltd., à Ho Chi Minh Ville, Vietnam. La société compte 12 

collaborateurs et est spécialisée dans la chaudronnerie et la 

fabrication d’équipements industriels simples en acier et inox.

2000 - Obtention de contrats d’équipements pour le 

compte de grands industriels et assembleurs de taille 

mondiale : Heineken, Danieli, Stolz.

2002 - Installation sur le site de Thu Duc (6 000 m²) aux 

portes de Ho Chi Minh Ville. Démarrage des activités export 

avec notamment Danieli, Thyssen Krup, Aventis, Nem, 

Pica, Stubakimoto.

2007 - Partenariat de sous-traitance industrielle avec 

Stolz Sequipag, leader français de l’équipement agro-

alimentaire. La société Miras adopte le nom Stolz-Miras et 

demeure indépendante. 

2013 - Le fondateur laisse la place au management 

actuel sous la direction de Thibaut Giroux. Stolz-

Miras réalise plus de 80% de son chiffre d’affaires à 

l’export avec 200 collaborateurs. 

2018-2019 - Construction d’une nouvelle usine sur 

15 700 m² dans la zone industrielle d’Amata (Bien 

Hoa City) et investissement dans de nouveaux équi-

pements (découpe laser, centres d’usinage ...).
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stolz-miras

Depuis 1998, Un des leaders de la 

sous-traitance en chaudronnerie 

industrielle au Vietnam.

à propos
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notre différence

• Une production basée au Vietnam qui garantit une compétitivité internationale, 

• Un savoir-faire depuis plus de 20 ans transmis par le fondateur et qui a su s’adapter 

au fil des évolutions technologiques,  

• Un management expatrié, garant du respect des standards internationaux de qualité 

et de l’éthique dans la conduite des projets.
9

qui sommes-nous ?

notre Philosophie

Nos valeurs 
• Une culture artisanale,

• La passion,

• L’excellence.

Etat d’esprit
• Une culture d’entreprise familiale forte, 

• Des relations avec nos clients basées sur un esprit de 

        partenariat et de confiance.

Notre ambition

Développer Stolz-Miras comme un des leaders de la 

sous-traitance industrielle au Vietnam en concevant 

et fabriquant avec nos clients des projets uniques, 

sur mesure, tout en respectant les standards 

internationaux et garantissant une qualité de 

fabrication conforme aux exigences occidentales.

N o t r e  m é t i e r  :  C o n c e v o i r , 

fabriquer et installer des 

équipements sur mesure en 

métal pour le compte de grands 

industriels et assembleurs à 

travers le monde.

notre savoir-faire 

• Traitement des métaux sous toutes ses formes et nuances,

• Réservoirs, charpentes, tuyauteries, équipements sous pression, convoyeurs, 

équipements de process industriels, etc. ,

• Alimentaire, chimie-pharma, nucléaire, énergie, aéronautique, industries 

de transformation... 

à propos
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équipes

à propos

Animés par une culture artisanale, la passion et l’excellence, nos 200 ingénieurs et ouvriers 

spécialisés ont développé au fil des ans une culture d’entreprise familiale forte et noué 

avec nos clients des relations basées sur un esprit de partenariat et de confiance.

Notre management français et 

expatrié est garant du respect 

des standards internationaux 

de qualité.

Grâce à un turn-over d’employés historiquement très faible, Stolz-Miras bénéficie 

d’un véritable savoir-faire accumulé depuis sa création, permettant à nos clients de 

bénéficier d’une capacité d’exécution inégalée au Vietnam.
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       ORGANISATION

84% DE NOS EFFECTIFS 

ONT UNE ANCIENNETÉ SUPÉRIEURE À 4 ANS.

PRÈS DE LA MOITIÉ DE NOS ÉQUIPES 

COLLABORE DEPUIS PLUS DE 7 ANS.

1 - 3 ans
16%

4 - 6 ans
35%

7 - 9 ans
32%

10 - 15 ans

17%

ANCIENNETÉ

CEO

General Director

Administra�on

Design

IT

Logis�c

Accounts

HR

Engineering Purchasing

Engineering
Assistant

Project Produc�on Machining

Team Leaders
Team Leaders

Team Leaders

Engineers Engineers Engineers

Produc�on
Assistant

Chief of
Produc�on

Fabrica�on

General Director

Opera�ons

Store

Pain�ng /
Coa�ng

Carbon Steel
Teams

Stainless Steel
Teams

QC Manager
Maintenance /

HSE

Incoming
Material QC

Mechanical QC

CNC QC

Welding QC

Pain�ng QC



chiffres clés
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à propos

•  Création en 1998

•  200 personnes dont 

160 ouvriers qualifiés, 

40 ingénieurs staff et managers

•  Siège et production basés dans la zone         

industrielle d’Amata, Bien Hoa City – 

Vietnam

•  80% export, principalement vers l’Europe

•  Langues parlées : 

Français, Anglais, Vietnamien

•  Superficie atelier : 6 000 m2 couverts 

(terrain : 15 700 m2)

•  Chiffre d’affaires : 7 - 8 millions US$ 
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Qualité



Périmètre QA/QC 
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Qualité

Notre politique Qualité 

Nous plaçons la Qualité au cœur de notre organisation et de nos projets clients (certification 

ISO 9001:2015). Dans un souci de respect de l’environnement et de conformité, nous avons 

également évolué vers une certification ISO 14001, ce qui confère à Stolz-Miras une gestion 

environnementale poussée et répond à la demande de nos clients les plus exigeants. 

Notre service contrôle Qualité 

est garant : 

• De la traçabilité matière et des métaux d’apport ainsi que du contrôle par test PMI des 

matériaux utilisés, 

• Des procédures et qualifications de soudage, 

• Des contrôles réalisés en interne (ressuage, radiographie, endoscopie, dimensions, 

rugosité, taux de ferrite, tests FAT clients), 

• De l’élaboration des dossiers constructeurs. 

Le service Qualité est garant de l’application du Plan Assurance Qualité sur l’ensemble 

des différentes phases d’un projet, notamment : 

• Maîtrise des documents et des données clients, 

• Respect des normes et recommandations, 

• Mise en place et suivi des plans Qualité, procédures et instructions, 

• Maîtrise et suivi des étapes de soudage, 

• Audit et suivi de la qualité des prestations sous-traitées, 

• Suivi des non-conformités et gestion des actions correctives. 

Le plan Qualité Projet 

Nos fabrications et installations font l’objet d’une procédure documentaire projet 

exhaustive permettant à nos clients un suivi précis de leurs projets. Les objectifs 

sont les suivants : 

• Indiquer tous les moyens mis en œuvre pour répondre aux exigences du client, 

• Identifier toutes les parties prenantes du projet et définir leurs responsabilités, 

• Indiquer aux parties prenantes les procédures.

Nous assurons jusqu’à l’ensemble des documentations nécessaires et requises par 

le nucléaire français. 16

Dans un souci  permanent de 

satisfaction de ses clients, 

Stolz-Miras s’est engagé depuis 

de nombreuses années dans une 

démarche Qualité à toutes les 

étapes du projet et est certifié

ISO 9001 depuis 2009.  



      

Matériaux 
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Qualité

 Pour nous assurer du respect des requis de nos clients, nous 

 garantissons la traçabilité des matériaux à différentes étapes

 du projet : 

 -  Approvisionnement chez des grossistes capables de fournir

 les certificats matières. 

 -  A réception des matériaux : 

  - contrôle du certificat matière, 

  - comparaison systématique de la composition chimique

  indiquée avec celle retournée par notre pistolet PMI 

  (Positive Material Identification)*.  

  Établissement de la liste des certificats matières du projet, fourni 

 avec le dossier constructeur. 

 Marquage des matériaux selon le type et le numéro de coulée 

 indiquée sur le certificat. Ces informations sont indiquées sur 

 toutes les pièces jusqu’à soudage pour nos équipes (y compris 

 après découpe et usinage). 

 Pour certains matériaux critiques, après fabrication et avant 

 expédition, une inspection PMI est réalisée sur certaines pièces 

 pour reconfirmer l’adéquation des matériaux utilisés avec les 

 requis clients.

Pour s ’assurer que le 

produit fini corresponde à 

vos  requis, la traçabilité 

d e s  m a t é r i a u x  e s t  mai-

trisée tout au long du

projet.
18

* Ce pistolet permet de déterminer, au moyen de rayon X, le teneur en certains 

éléments chimiques des matériaux.  Nous nous assurons ainsi de la conformité du 

matériel reçu. En cas de non conformité, les matériaux sont rejetés. 



     

Dossier constructeur 
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Qualité

  

 Avant la livraison de chacun de nos matériels, un dossier 

 constructeur vous est remis sur demande préalable, comprenant 

 l’ensemble des informations définies à la commande. 

 Ce dossier peut comprendre : 

 - Les contrôles dimensionnels, 

 - Les documents relatifs au process de soudage (WPS, cahier de 

 soudage, rapport de suivi des soudures, certificats soudeurs, etc.), 

 - Les rapports de contrôles non destructifs des soudures 

 et certificats des inspecteurs associés, 

 - Les certificats de conformité de revêtements (peinture, rugosité, 

 décapage – passivation, etc.), 

 - Les certificats de calibration des équipements utilisés, 

 - Les certificats matières des matériaux utilisés, 

 - Les fiches techniques de certains produits utilisés (peinture, 

 produit de décapage, produits de ressuage, etc.), 

 - Les informations relatives aux tests FAT (vidéos, relevés de 

 température, épreuves hydrauliques, photographies, etc.), 

 - Etc. 

  Tous les documents du dossier constructeur pourront être émis

 dans un format Stolz-Miras ou réalisés à partir d’une trame de

 votre fourniture. 

 Nous assurons jusqu’à l’ensemble des documentations

 nécessaires et requises par le nucléaire français et l’industrie 

 pharmaceutique.

Tout comme nos fabrica-

tions, nos doSsiers  cons-

tructeurs sont realisés 

sur mesure.
20



     

Soudage 

23

Qualité
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 90% des équipements fabriqués dans notre atelier sont des 

 éléments mécanosoudés. En conséquence, nous attachons une 

 attention particulière à ce que toutes les étapes de soudage soient

 réalisées selon les règles de l’art. 

 Notre service Qualité, composé de plusieurs experts soudage 

 internationaux, s’assure que : 

 - Les documents et procédures de soudage (PQR, WPS, cahier de 

 soudage) sont conformes aux requis clients,  

 - Nos soudeurs suivent et appliquent les procédures définies par 

 ces documents, 

 - Les certificats des soudeurs sont en cours de validité et organise 

 des training réguliers pour vérifier les acquis, 

 - Chaque soudure est inspectée visuellement après réalisation et 

 reprise si besoin, 

 - Les certificats de calibration des postes à souder sont en cours 

 de validité. 

 Selon les requis clients, nous réalisons des tests non destructifs

 sur les soudures, en interne ou via des organismes extérieurs

 (ressuage, radiographie, ultra-sons, tests magnétiques, etc.).

En tant que travailleurs 

du métal, le soudage est le 

cœur de notre activité. 



Savoir-faire



ingénierie 
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Savoir-faire

Nous proposons à nos clients 

3 niveaux de service.

1. Plans de fabrication à partir des plans clients 

À partir d’une base de conception clients, nos équipes réalisent tous les 

plans de fabrication. Cette démarche s’inscrit dans une volonté de 

partenariat avec l’ensemble de nos clients afin de les assister dans leurs 

projets et d’optimiser les réalisations fabriquées ou non dans notre atelier. 

2. Plans de détails et de fabrication à partir d’ébauches de plans clients 

Nos équipes d’ingénieurs et de dessinateurs exécutent les plans 2D ou 3D 

de nos clients. Nous travaillons avec Solid Works et Autocad. Les réalisations 

sont faites sur la base de plans généraux, plans 2D, plans papier, etc.  

3. Conception simple à partir de spécifications techniques 

Nous réalisons dans notre bureau d’étude la conception de structures 

simples, chaudronnerie et conduits pour nos clients qui souhaitent 

concentrer leurs ressources sur l’ingénierie de process et là où leur 

savoir-faire prime.

26



 

Fabrication
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D e p u i s  s a  c r é a t i o n ,  

Stolz-Miras se distingue 

dans la fabrication sur  

m e s u r e  d e  t o u t  t y p e  d e 

chaudronnerie acier, inox et 

aluminium. 

 Nos équipes d’ingénieurs et d’ouvriers qualifiés accompagnés par 

 l’encadrement, ont acquis une véritable polyvalence technique. 

 Notre savoir-faire nous permet de réaliser aussi bien des fabrications 

 simples que des systèmes complexes pouvant intégrer chaudron-

 nerie, mécanique, électricité, système pneumatique et hy-

 draulique. 

  De simples conduits aux carrosseries de machine en passant par

 des châssis de tout type, nous réalisons aussi des réservoirs et

 volumes sous-pression pour l’industrie alimentaire, pharmaceu-

 tique et nucléaire. 

 Sur tout type de fabrication nous réalisons des niveaux de polis-

 sage allant jusqu’au Ra 0,2 (poli-miroir).  

  Intervenant pour le compte de nombreuses sociétés d’ingénierie 

 ayant des exigences élevées, nous sommes un partenaire idéal dans 

 la réalisation (sur mesure) d’équipement unique ou de

 petites séries.

savoir-faire
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Savoir-faire



Nous accompagnons nos 

clients et partenaires sur 

leurs installations en Asie, 

de la fabrication jusqu’à la 

mise en place opérationnelle 

sur site.

 Notre savoir-faire en installation s’appuie sur une forte connaissance des

 process et besoins locaux. Nous sommes en mesure d’installer des 

 équipements fabriqués depuis notre unité de production ou toute autre

 pièce produite par nos clients eux-mêmes.  

 Nous accompagnons nos clients au Vietnam sur leurs chantiers, mais 

 également sur l’ensemble des pays voisins, ayant la capacité de mobiliser

 des équipes dédiées d’ingénieurs et ouvriers spécialisés. 

Installation 

expertise

31
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Savoir-faire



ASSURANCE QUALITE (QA) / CONTROLE QUALITE (QC)

Chiffrage
budget

Chiffrage
consolidé

Ingénierie /
Méthode

Approvision-
nement

Fabrica�on
Mise au

point - test /
Envoi

Demande
de

chiffrage
Remise de

l´offre
budgétaire

Remise de
l´offre

consolidée /

Commande Dossiers
technique de
fabrica�on /

Demande
d´achat

Livraison
des ma�ères

premières
Équipement

prêt

Équipement
arrivé à

des�na�on

QA/QC

Gestion de projet 
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expertise

Pour garantir la qualité 

a la livraison nous assu-

rons l’ensemble des étapes 

du projet de la demande 

de la consultation initiale

jusqu’à expédition. 
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Savoir-faire



NOTRE SITE



Site de production

37

 Pour répondre à sa politique de croissance, Stolz-Miras a quitté son 

 site de Thu Duc pour construire son nouveau site de production 

 dans la zone industrielle d’Amata (Bien Hoa City) à 25km de 

 Ho Chi Minh Ville : 

 - Surface totale : 15 700 m2 ,

 - Surface atelier : 8 000 m2 dont 6 000 m2 couverts ,

 - Surface bureaux et espaces communs : 1 280 m2 ,

 - Ouvrier qualifiés : 160 personnes ,

 - Services supports et ingénierie : 40 personnes ,

 - Séparation entre les zones de travail acier et inox ,

 - Départements de production sur l’ensemble du projet : magasin, 

 découpe, usinage, fabrication – soudage – assemblage, revêtement 

 (peinture, polissage, décapage – passivation), expédition.

Courant 2019 ,  le  s ite de 

production a été transféré 

à  B i e n  H o a ,  à  2 5  k m  d e 

Ho Chi Minh Ville 
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NOTRE SITE



Équipements 

39

 L’investissement continu permet à la société Stolz-Miras

 d’accroître son développement vers des fabrications 

 complexes et de haute technicité. Il confirme un des piliers 

 de notre croissance : le développement continu de la qualité 

 et un engagement à poursuivre la formation continue de

 nos collaborateurs. 

 Pour garantir cette qualité au meilleur cout et dans les délais 

 impartis, nous nous efforçons de réaliser au maximum l’ensemble 

 des étapes de fabrication dans notre atelier. Pour répondre à ces 

 enjeux, notre parc de machines comprend de nombreux 

 équipements tels que : 

 - Oxy-coupage : découpe plasma (x2), découpe laser, 

 - Usinage : alésage, tournage, fraisage (voir section « Usinage »), 

 - Roulage : plusieurs rouleuses, jusqu’à longueur 2,400 mm – 

 épaisseur 12 mm, 

 - Pliage : plieuses conventionnelles et CNC, épaisseur max. 16 mm, 

 - Formage (profilés, spirales de vis / convoyeur), 

 - Revêtement (sablage, peinture, décapage – passivation), 

 - Levage.

 Pour toute fabrication qui serait en dehors de nos capacités, nous 

 pouvons répondre à vos besoins par l’intermédiaire de nos 

 partenaires locaux (dimensions de formage – d’usinage, traite-

 ment thermique, etc.).

Pour garantir la qualité, 

nous nous efforçons de 

réaliser l ’ensemble des 

étapes de fabrication en 

interne.
38

NOTRE SITE



Usinage  

41

 Objet d’une commande seule ou composant d’une machine

 globale, nous réalisons des pièces usinées allant de l’item

 simple de dimensions réduites à des pièces nécessitant une

 reprise après soudure de dimensions allant jusqu’à 3 m de 

 diamètre et 1,8 m de haut. 

  Véritable département au service de la production, la section 

 usinage fait l’objet d’investissement réguliers afin de conserver 

 l’ensemble de la fabrication d’un système en interne, de garantir

 les délais les plus courts et de répondre à vos projets toujours

 plus ambitieux. 

  Notre département usinage se compose, entre autres de : 

 - 3 tours CNC,  

 - 2 fraiseuses,  dont une avec tête universelle

 - 1 centre d’usinage avec tête universelle.

Pour répondre aux projets 

les plus complets,  nous 

réalisons également les 

p ièces  us inées  de  haute 

précision dans notre atelier.

40

NOTRE SITE



Revêtements   

43

 Selon les matériaux et applications des systèmes fabriqués, des

 état de surfaces spécifiques sont requis : peinture, polissage 

 avec rugosité de surface, traitement des soudures, etc.  

 La majorité des systèmes en acier nécessitent un revêtement 

 peinture. Grace à notre cabine de grenaillage et à nos partena-

 riats avec les principaux fournisseurs du secteurs, nous pouvons

 réaliser toutes vos demandes de revêtements peinture dans 

 notre atelier, notamment pour des peintures nécessitant un 

 certificat d’alimentaritée. 

  Sur tout type de fabrication inox, nous réalisons des niveaux de 

 polissage allant du brossé visuel jusqu’à un Ra 0,2 (poli-miroir). 

  Nous réalisons également les process de dégraissage – décapage – 

 passivation des soudures inox dans notre atelier, notamment pour 

 les domaines pharmaceutique et du nucléaire. 

  Pour tout traitement de surface que nous ne pourrions réaliser

 dans nos locaux (thermique, galvanisation, chromage, brunis-

 sage, etc.), nous répondons à vos besoins par l’intermédiaire de

 nos partenaires locaux. 

Nous réalisons dans notre 

atelier la grande majorité 

des revêtements de vos 

systèmes : sablage, peinture,

polissage et décapage – 

passivation des inox.

42

NOTRE SITE



 

Expédition    

53

 Historiquement tournés vers l’export, nous avons acquis une 

 expérience importante dans l’expédition de vos systèmes à travers 

 le Vietnam et le reste du monde. 

  Selon vos requis, nous réalisons l’emballage répondant aux

 standards internationaux (emballage simple, sur palette, sup-

 ports et caisse en bois sur mesure, emballage sous vide, 

 fumigation, etc.). 

  Notre étroite collaboration avec les principaux acteurs logis-

 tiques vous garantissent les meilleurs couts et la plus grand

 flexibilité pour tous modes de transport (aérien, maritime, routier)

 et incoterm souhaités.

U n e  f o i s  v o t r e  p r o j e t 

f a b r i q u é ,  n o u s  g é r o n s 

l’emballage et l’expédition 

de votre commande.
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NOTRE SITE
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Réalisations



Structures - Plateformes 

57

Réalisations

Chaudronnier artisan, Stolz- 

Miras réalise des structures

sur mesure pour tout type

d’utilisations spécifiques.  

 Travaillant l’inox, l’acier ou encore l’aluminium, notre expertise satisfait les 

 industries les plus exigeantes et les demandes-clients les plus spécifiques.

 Plateforme d’inspection réalisée suivant la norme européenne de levage 

 FEM48
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Trémies 

51

Réalisations

De stockage, déchargement

o u  r e m p l i s s a g e ,  n o u s 

fabr iquons des  trém ies 

adaptées à vos besoins. 

 Les trémies représentent des items essentiels des sites de production de

 par les produits qu’elles contiennent, la rugosité de leur surface, ou 

 encore l’environnement dans lequel elles se situent. Conscient de toutes

 ces problématiques, Stolz-Miras s’engage à satisfaire l’ensemble de 

 vos requis.

50



Réservoirs

53

Réalisations

Les réservoirs ont longtemps 

constitué le métier premier  de 

Stolz-Miras avant sa diver-

sification sur un panel plus

large de la chaudronnerie

mécanique. 

 Depuis 1998, nous avons ainsi acquis une expérience approfondie de 

 la fabrication de réservoirs, du plus simple au plus spécifique, de 

 l’atmosphérique au réservoir certifié sous pression. Nous couvrons 

 toutes les contenances de 1 à 180 000 litres.

52



La tuyauterie est, au même 

titre que les réservoirs, un 

des savoir-faire historiques 

de Stolz-Miras.

 Nos ouvriers qualifiés et spécifiquement formés aux métiers de la 

 tuyauterie sont à la pointe de ce type d’installation au Vietnam. 

 Ils sont les garants d’une réelle valeur ajoutée ainsi que de la 

 pérennité des investissements de nos clients. Equipé d’un système

 de soudage orbital, Stolz-Miras est la réponse à vos projets les

 plus complexes.

tuyauterie - Skids

55

3.
 

projets
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Réalisations



-

équipements sous pression 

57

projets

Acteur de ce type de

fabrication, Stolz-

Miras produit, assem-

ble et teste avec

succès des équipe-

ments sous pression 

pour les industries 

a g r o a l i m e n t a i r e , 

pharmaceutique et de

la chimie. 

 En acier, inox ou alliages spécifiques, Stolz-Miras

 réalise des équipements sous pression grâce à 

 nos équipes certifiées pour ce type de 

 fabrication. 

  Les épreuves sous vide / en pression peuvent 

 être réalisées par nos équipes sous la 

 supervision de notre département Qualité ou 

 via un organisme indépendant selon les requis

 et spécifications de nos clients.

56

Réalisations



5.
 

Convoyeurs À Vis 

59

projets

Les vis sans fin peuvent être 

utilisées comme système de 

convoyage ou de dosage. 

Simple ou double, avec ou 

sans âme, à diamètre / pas 

un ique ou var iable ,  en 

acier ou inox, Stolz-Miras 

répond à tous vos besoins

pour ce type de fabrication.

 
 mesure de réaliser tout type de convoyeurs / doseurs à vis dont les 

 

 

 - Diamètre intérieur : 40 mm min. ,

 - Diamètre extérieur : 1 500 mm max.,  

 - Epaisseur comprise entre 3 et 20 mm, 

 - Pas de vis allant jusqu’à 850 mm.
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Réalisations



équipements de process
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projets

Fort de son adapta-

b i l i t é ,  S t o l z - M i r a s 

f a b r i q u e ,  a s s e m b l e

e t  t e s t e  l’ensemble 

des équipements de 

vos lignes de process.

 Pour l’ensemble des équipements produits dans notre

 atelier, nous pouvons effectuer : 

 - L’assemblage avec les items du commerce 

 (roulement, motoréducteur, capteurs), 

 - Le câblage de différents circuits 

 (électriques, pneumatiques, hydrauliques), 

 - Les tests nécessaires pour validation du produit 

 (étanchéité, jeu de fonctionnement, motorisation, etc.).
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Réalisations

Fruit d’un élargissement 

de son savoir-faire vers 

la mécanique, Stolz-Miras 

produit et assemble pour 

le compte de sociétés 

renommées des machines

complètes.  

 L’expérience et la précision de travail acquises au fil des ans

 nous permettent de réaliser un large spectre de machines 

 dynamiques incluant assemblages mécaniques, pneumatiques 

 et électriques.
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Notre savoir-faire s’est 

développé au travers 

de projets spécifiques 

réalisés en partenariat 

avec nos clients.

Notre adaptabilité résulte de l’envie de nos équipes de répondre à vos 

projets les plus divers, du plus simple au plus complexe. 

Nous réalisons également des pièces d’usinage / mécaniques uniques 

pour des besoins spécifiques.
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 STOLZ- MIRAS (VIETNAM)., LTD. 

Lot 521, Street no.13, Amata IP,  

Long Binh Ward, Bien Hoa City,  

Dong Nai Province. VIETNAM 

T: + 84 (8) 37 29 48 45 . + 84 (8) 37 29 05 09  

F: + 84 (8) 37 29 48 46 

E: contact@stolzmiras.com

www.stolzmiras.com
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